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Der Lehmklebe/Armierungsmortel ist ein auf Lehm basierender Klebemortel. Er wird auch
als Armierungsmortel eingesetzt. Als Trockenmortel verfligbar, wird er vom Kunden mit
Anmachwasser vermischt. Er enthalt kein Zement oder Kalkanteil und kein kiinstlicher Zusatz
oder Konservierungsstoffe. Er erzeugt eine raue naturgelbe Oberflache. Der Lehmklebe/Ar
mierungsmortel ist ein technisches Material, welches im Nachgang mit Finishputz oder Farbe
versehen wird und somit nicht mehr sichtbar ist.

ca. 74 kg/m? bei Auftragsdicke von 3—4 mm.
Der exakte Materialbedarf ist auf der Baustelle zu ermitteln.

3,4 m?/Sack
>8°C

701/ Sack | Die angegebene Wasserzugabe ist vom Verarbeiter an den Untergrund /
die Verarbeitungsart anzupassen.

Mix: 4 min | Stopp: 20 min | Mix: 4 min | Bei maschineller Verarbeitung keine Ruhezeit erforderlich.
3-4mm
Hohe Klebekraft und armierende Wirkung. Rein natlrliche Inhaltsstoffe.

Trockenbaubereich zum Kleben von Holzfaser, Dammplatten, mittelschweren Lehmbauplatten
auf vorhandene Wande. Zum Armieren von Ubergangen von verschiedenen Materialien, z.B. Roll-
ladenkésten. Als Armierungsmaortel zum Armieren von Gewebebahnen und Vollgewebebettung.

Quarzsand, Lehmpulver, Zellulose, Pflanzenstérke
25 kg Sack | 1.000 kg BigBag

Bei trockener Lagerung kann das Material unbegrenzt aufbewahrt werden.
Das angerlhrte Material sollte binnen 48 Stunden verarbeitet werden.
Eventuell muss nochmals \Wasser zugesetzt werden.

Eine sorgféltige Vorbereitung des Untergrundes ist entscheidend fir ein erfolgreiches und lang-
lebiges Ergebnis. Der Untergrund muss saugfahig, trocken, staub- und fettfrei sowie tragfahig
sein. Unebenheiten und Fehlstellen sind vorab durch geeignete Malinahmen, wie das Ausbessern
und Spachteln, zu beheben. Hierflr kdnnen hochwertige Fugenfill- oder Flachenspachtelmas-

sen verwendet werden. Grundsatzlich eignen sich alle gangigen Putzmoértel als Untergrund. Zur
Verfestigung kreidender oder rieselnder Untergriinde empfiehlt sich der Einsatz einer speziellen
Putzgrundierung. Diese sorgt zudem fir einen gleichmaRig saugenden Untergrund und verbessert
die Haftung des nachfolgenden Materials.

Zur Verklebung wird der Klebemortel mit einer 10er Zahnkelle vollflachig auf die Riickseite der zu
verklebenden Platte aufgezogen. Die Kammbetthohe sollte ca. 10mm betragen, bei leicht unebe-
nen Flachen muss die Kammbetthohe so erhéht werden, dass eine vollflachige Verklebung auf
dem Untergrund gewadhrleistet ist. Die angeklebten Platten sollten bis zur vollsténdige Trocknung
(ca. 2-5Tage) nicht mehr belastet oder bewegt werden.

Zum Armieren von beispielsweise Holzfaser oder Lehmbauplattenstofien wird der Armierungs-
mortel in einer Schichtstarke von 3-4 mm gleichmaRig auf den Untergrund aufgetragen. Anschlie-
3end wird das vorbereitete Armierungsgewebe mit einer Glattekelle oder einem Reibebrett sorg-
féltig in den Putz eingebettet. Dabei ist darauf zu achten, dass das Gewebe im oberen Drittel der
Putzschicht positioniert wird, um eine optimale Stabilitdt zu gewahrleisten. Nach dem Einbetten
kann die Oberflache streichfertig gegléttet oder Uberstehendes Material bei Bedarf abgeschliffen
werden. Passendes farbiges Endbeschichtungsmaterial, wie Lehmfarben, Lehmstreichputz,
Lehm- und Kalkfeinputze oder Lehmglatte, um das gewlnschte Oberflachenfinish zu erzielen, ist
ebenfalls bei Leipfinger-Bader erhéltlich.

48 —120 h | Um den Trocknungsprozess zu beschleunigen fiir gute Beliiftung und Luftzirkulation
sorgen. Ggfs. Entfeuchter benutzen und ein Trocknungsprotokoll fiihren. UberméaRige oder direkte
Hitzeeinwirkung vermeiden, da dies zu Rissen fihrt.

Nicht im Spritzwasserbereich anwenden. Die Eignung des Untergrundes und der Auftragsstarke
ist generell durch eine aussagekraftige Musterflache zu prifen. In Zweifelsféllen bezlglich Ver
arbeitung oder Objektbesonderheiten Beratung anfordern. Reklamationsanspriiche, die nicht auf
werkseitigen Mischfehlern resultieren, sind ausgeschlossen.

Staubentwicklung vermeiden! Materialreste trotz biologischer Abbaubarkeit nicht in das Ab-
wasser leiten. Auch ungiftige Materialien sollten fir Kinder unerreichbar gelagert werden. Bei
Augenkontakt mit reichlich Wasser spllen.

Materialreste eintrocknen lassen und entsprechend den ortlichen Vorschriften entsorgen.
Werkzeuge nach Gebrauch mit Wasser reinigen.
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Dieses Datenblatt entspricht
unseren bisherigen Erfahrun-
gen. Die Angaben dienen der
technischen Hilfestellung fir
Handel und Anwender. Dies be-
griindet weder einen Rechtsan-
spruch noch erfolgt daraus eine
Verbindlichkeit und Haftung.

Sie ersetzen nicht die in jedem
Einzelfall vom Anwender vorzu-
nehmende Prifung auf Eignung
von Produkt und Untergrund.
Bei Neuauflage oder Produkt-
veranderung verliert dieses
Datenblatt seine Giltigkeit.



